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ADAL Elektroforeza (EC)

COATING SYSTEMS
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Elektroforeza — proces elektrochemicznego malowania zanurzeniowego, w ktéorym osadzanie farby na powierzchni
detalu spowodowane jest przeptywem pradu.

| Anoda ‘ | Roztwér farby | | Katoda (detal) | | Katoda | | Roztwér farby ‘ | Anoda (detal) |
— = o | _ - L y — *.

Kataforeza Anaforeza
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Avdl

COATING SYSTEMS

Autoforeza — proces malowania zanurzeniowego, w ktérym osadzanie farby na powierzchni detalu odbywa sie
dzieki reakcji chemicznej zachodzgcej pomiedzy organiczng emulsjg a powierzchnig z metali zelaznych.

Etap 1 — transfer jonow Etap 2 — przyleganie pigmentu Etap 3 — uksztattowanie powtoKi
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ADAL Zastosowanie

COATING SYSTEMS

v' motoryzacja,

v' maszyny rolnicze i budowlane,

v przemyst obronny,

v’ przemyst morski

v AGD,

v inne wymagajgce wysokiej
odpornosci korozyjnej
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Aavdl EC, ACC — wady i zalety

Wady:

v" malowanie tylko materiatdw przewodzgcych,
v" mozliwos¢ natozenia tylko jednej warstwy,

v’ ograniczona paleta koloréw,

v' skomplikowana (= kosztowna) instalacja,

v’ obstuga przez wyspecjalizowany personel,
v brak odpornosci na promieniowanie UV

Zalety:

v' wysoka automatyzacja procesu (= powtarzalna jakos¢),
v wysoka wydajnosc¢ i ekonomia,

v' rdbwnomierna i szczelna powtoka,

v" malowanie elementéw o skomplikowanych ksztattach,
v" brak naciekow,

v doskonata odpornos¢ antykorozyjna,

v doskonata przyczepnosc, (farby epoksydowe)
v niewielkie oddziatywanie na srodowisko naturalne,
v doskonata baza pod powtoki dekoracyjne (proszkowe lub mokre) — -
) -~ E—
e @
*-;.;._.-—ﬂ”

f\

adal@adal.eu



Avdl

COATING SYSTEMS

EC vs. ACC

EC:

v’ bardziej rozpowszechniona technologia,

ACC:
v' certyfikaty najwazniejszych producentow v
branzy automotive,

v wiecej dostawcow farb,

ANANEN
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nizsze koszty inwestycyjne,

mniejsze zuzycie enerqgii,

prostszy proces,

zdolnos¢ do pokrywania powierzchni wewnetrznych dtugich
zamknietych elementéw (np. rur),

brak wad powtoki spowodowanych zbyt duzym napieciem,
brak efektu klatki Faraday’a,

nizsza temperatura polimeryzaciji,

lepsze pokrycie krawedzi,

mniejsza zawartos¢ LZO,

brak metali ciezkich,

mniejsza ilos¢ sciekow,

tatwiejsza kontrola parametrow kapieli,
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Aodl ADAL EC Winkelmann Legnica

Parametry:

v detale (LxBxH max.):  1,5x0,5x1,5 m
v’ ciezar detali (max.): 500 kg

v’ takt pracy: 5 min.

v" rok budowy: 2006
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Avdl ADAL EC Pronar Narew

Parametry:

v detale (LxBxH max.): 1,2x1,2x1,5 m
v’ ciezar detali (max.): 300 kg

v’ takt pracy: 1 m/min.

v" rok budowy: 2006
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aoal ADAL EC Magna Parchim

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 0,4x0,5x1,4 m
v’ ciezar detali (max.): 80 kg

v’ takt pracy: 1,3 m/min.

v" rok budowy: 2006
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LEAR.

CORPORATION

Avdl ADAL EC Lear Presov

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 0,8x0,8x1,25 m
v’ ciezar detali (max.): 100 kg

v’ takt pracy: 4,5 m/min.

v rok budowy 2007
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Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 3x0,8x1,6 m
v’ ciezar detali (max.): 700 kg

v’ takt pracy: 5 min.

v" rok budowy: 2007
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Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 3,0x1,5x2,0 m
v’ ciezar detali (max.): 3.000 kg

v’ takt pracy: 7 min.

v" rok budowy: 2008
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ADAL EC Toyota Wykroty Vo

TOYOTA BOSHOKU POLAND

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 0,6x0,6x1,1 m
v’ ciezar detali (max.): 50 kg

v’ takt pracy: 1 m/min.

v" rok budowy: 2010
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AvdlL ADAL EC Pronar Narew

COATING SYSTEMS

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 1,8x1,7x1,7 m
v’ ciezar detali (max.): 350 kg

v’ takt pracy: 5 min.

v" rok budowy: 2012
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ADAL EC Heiche Group Hunderdorf & *=cecrous

Parametry:

v detale (LxBxH max):  2,2x0,6x1,7 m
v’ ciezar detali (max.): 1.500 kg

v’ takt pracy: 5 min.

v rok budowy 2012

T e e e T e I e P
e
e T

19
adal@adal.eu



aodl ADAL EC Kenved Gyoer

Parametry:

v detale (LxBxH max):  4,0x0,5x1,7 m
v’ ciezar detali (max.): 600 kg

v’ takt pracy: 6 min.

v" rok budowy: 2013
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Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 1,2x0,25x0,85 m
v’ ciezar detali (max.): 50 kg

v’ takt pracy: 12 min.

v" rok budowy: 2015
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Cool dowt.
Fire Profectiou by

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 9,2x0,7x1,4 m
v’ ciezar detali (max.): 750 kg

v' takt pracy: 5,6 min.

v" rok budowy:

adal@adal.eu



SO0l ADAL EC Electropoli Nowa Sél  electropoll

Parametry:

v detale (LxBxH max):  4,0x1,2x1,6 m
v’ ciezar detali (max.): 500 kg

v’ takt pracy: 5 min.

v rok budowy' 2017
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aoal ADAL EC Milmet Sosnowiec ML

Parametry:

v detale (LxBxH max):  0,4x0,4x2,2 m
v’ ciezar detali (max.): 220 kg

v’ takt pracy: 1 min.

v rok budowy 2017
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A0dl ADAL EC SaMASZ Biatystok

Parametry:

v detale (LxBxH max):  4,5x1,0x2,0 m
v’ ciezar detali (max.): 600 kg

v’ takt pracy: 6 min.

v" rok budowy: 2018
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ADAL ADAL EC Sitech Glogow e (e

COATING SYSTEMS

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 1,5x1,0x1,5 m
v’ ciezar detali (max.): 150 kg

v’ takt pracy: 2,6 m/min.

v" rok budowy: 2020
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dodl ADAL EC Automet Sanok =

TOMET

Parametry:

v detale (LxBxH max):  2,8x1,4x1,8 m
v’ ciezar detali (max.): 350 kg

v’ takt pracy: 8 min.

v" rok budowy: 2020
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7 R&D Centre
S INVENTTR

Sual ADAL EC R&D Centre Lublin

Parametry:

v’ detale (LxBxH max): 3,8x1,7x2,1 m
v’ ciezar detali (max.): 1.100 kg

v’ takt pracy: 6 min.

v" rok budowy: 2021

adal@adal.eu



SiyiitneTy

rEadzAnls
D L I u u :‘5“0 !I.'rOFfI'IU'I!
A0 nstalacje EC i
TUVAbainlard
COATING SYSTEMS TR | LR
— Qo = "
— —_ — c c o = .
£ E £ E BE Ew v g oo o0 = = . A c
w— 5 T X £ £ = © “ © > i ' VOLKSWAGEN
No Company Location Country s _EI g 2 2 2 :E 5 E § 8 - A g Il"-s-ltECh SROUFR COIMFDNEITES
| 858 53 52 == [ & g & [ JTOMET =
25 25 25 =% o= o 2 3 2 -
£ o £
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17 AUTOMET Sanok Poland 2,8 1,4 1,8 350 8 min X X 2020 VITKDVICE MILMET
16 SITECH Gtogow Poland 1,5 1 1,5 150 2,6 m/min X 2020
15 SAMASZ Biatystok Poland 4,5 1 2 600 6 min X X 2018
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13  ELECTROPOLI Nowa S¢l Poland 4 12 16 500 5 min X X 2017 saM’ sz e eC rO pO I
12 MINIMAX Wittenberge ~ Germany 92 0,7 1,4 750 5,6 min X x 2016 ) POLAND
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