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JIa Dezsciekowe
produkcii jutra

VACUDEST ZLD 300 - NOWA TECHNOLOGIA
OCZYSZCZANIA SCIEKOW PRZEMYSEOWYCH BARDZIES
PRZYJAZNA DLA SRODOWISKA | OBNIZAJACA KOSZTY
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Firma H20 nieustannie pracuje nad rozwojem swoich produktow

i innowacyjnymi rozwigzaniami dla zrownowazonych proceséw
produkcyjnych. Jej wizja jest produkcja bez sciekow. Nowoscig w ofercie
firmy jest technologia VACUDEST ZLD 300, dzigki ktérej mozna znaczaco
poprawi¢ wynik destylacji prozniowe;.

@ Technologia VACUDEST
ZLD 300 to przyjazne dla
Srodowiska i obnizajgce
koszty oczyszczanie
Sciekow w procesach
produkcyjnych.

ZROWNOWAZONY
| EKONOMICZNY.
PRODUKUJ TERAZ
BEZ SCIEKOW

Dzieki parownikom préznio-
wym VACUDEST klienci z po-
nad 50 krajéw juz teraz robia
wazny krok w kierunku produk-
cji bez sciekdw — redukuja ilos¢
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wytwarzanych sciekéw nawet
0 95%, a koszty ich utylizacji
spadaja nawet o 70%. Z jed-
nej strony obniza to koszty, a z
drugiej strony stanowi istotny
wktad w ksztattowanie zrow-
nowazonego srodowiska.
Zawartos¢ wody resztko-
wej w pozostatosciach moze
jednak utrudniac ich catkowite

usuniecie. Aby tego uniknag,
PO oczyszczeniu sciekdw przy
pomocy nowych parownikéw
prézniowych VACUDEST ZLD
instaluje sie postkoncentrator.

Z powodu wysokich interak-
cji miedzyczasteczkowych duze
ilosci energii sg potrzebne do re-
dukcji objetosci na dalszym eta-
pie produkcji. Ponadto ze wzgle-
du na rozpuszczone w wodzie
sole i zemulgowane oleje, cisnie-
nie pary podczas koncentracji
ulega zmniejszeniu, co wiaze sie
ze wzrostem temperatury wrze-
nia. Kolejna trudnos¢ polega na
coraz nizszych wspétczynnikach
wymiany ciepta, co oznacza, ze
do wymiany ciepfa potrzebne sa
duze powierzchnie. Tutaj tech-
nologia VACUDEST ZLD oferuje
rozwigzanie.

EFEKTYWNY
RECYKLING ENERGII.
ZMNIEJSZENIE
KOSZTOW | OCHRONA
SRODOWISKA

Do wytworzenia wymaga-
nej energii czesto potrzebne sa
technologie zuzywajace mno-
stwo energii elektrycznej, ktore
moga podlegac surowym re-
gulacjom prawnym. To wtasnie
w tym przypadku technologia
VACUDEST ZLD jest pomocna.



Dzieki efektywnemu re-
cyklingowi energetycznemu
wysokiej jakosci energia jest
wykorzystywana w drugim
etapie odparowywania, aby
osiggnac redukcje zawartosci
wody resztkowej do 20%. Ener-
gooszczedny system pozwala
uzytkownikom na zaoszczedze-
nie do 85% kosztéw operacyj-
nych (w poréwnaniu z konwen-
cjonalnymi koncentratorami).
Koncepcja ta umozliwia réw-
niez ogromne oszczednosci
w kosztach utylizacji, a miano-
wicie nawet o kolejne 50%.

Czesto pozostatosci zawie-
raja rowniez cenne surowce
w postaci olejow lub rozpusz-
czonych soli, ktérych ponowne
wykorzystanie oferuje dodat-
kowy potencjat ekonomiczny.
W takim przypadku odzyskany
koncentrat moze zostac sprze-
dany, na przyktad w postaci pa-
liw pomocniczych, lub ponow-
nie wykorzystany w produkgji
wiasnej firmy.

NISKIE KOSZTY
UTRZYMANIA DZIEKI
INNOWACYJINYM
ROZWIAZANIOM

Podczas koncentracji za-
nieczyszczenia na powierzch-
niach wymiennika ciepta moga

Obnizenie kosztow operacyjnych

nawet o 85% w poréwnaniu

prowadzi¢ do znacznych strat
wydajnosci. Moze to miec¢ miej-
sce na przyktad w przypadku
stosowania soli fizjologicznej.
Aby zapobiec takiemu przy-
padkowi, firma H20 oferuje
opcjonalny system mieszadet.
Mieszadto, ze specjalnie opra-
cowanymi zgarniaczami, za-
pewnia wolne powierzchnie
wymiany ciepta i utrzymuje
skrystalizowane juz krysztatki
soli w zawiesinie, zapobiegajac
ich osadzaniu sie. Dzieki temu
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ZLD jest stale wydajny, a wy-
sitek zwigzany z jego utrzyma-
niem jest niewielki.

Obecnie klienci otrzymuja
technologie VACUDEST ZLD
dla ilosci sciekdw od 3000 do
8000 m szesc./rok. Ciepto od-
padowe z géry VACUDEST jest
wykorzystywane do pracy ZLD,
co znacznie obniza koszty eks-
ploatacji w poréwnaniu z innymi
koncentratorami. Mozliwe jest
zastosowanie wiecej niz jed-
nego postkoncentratora. @

Zmniejszenie kosztow utylizacji

nawet o kolejne 50%

z konwencjonalnymi koncentratorami
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@ Postkoncentrator
VACUDEST ZLD taczy
w procesie produkcyjnym
zrownowazony rozwoj
i efektywnos¢ ekonomiczng.

@ Obnizenie kosztow
eksploatacjii utylizacji do
minimum przy jednoczesnej
oszczednosci cennych
zasobow Swiezej wody.
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