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ZAKWATEROWANIE - RECEPCJA KONGRESOWA

KOLACJA - RESTAURACJA STAROWKA

CZWARTEK 26.04.2018
SNIADANIE - RESTAURACJA STARGWKA

PROCESY POMOCNICZE W LAKIERNIACH

OTWARCIE SYMPOZJUM

Koncepcja Industry 4.0 - zastosowanie w aplikacjach lakierniczych Wagner, kierunki rozwoju, innowacje technologiczne i produktowe - Layer Check LC 1000 - innowacyjna technologia Wagner - ciagty pomiar grubosci powtok lakierniczych
FANUC Manufactured efficiency — automatyzacja i robotyzacja produkgji kluczem do globalnego sukcesu w biznesie - Automatyzacja i robotyzacja produkji przemystowej, najnowsze trendy w robotyce, automatyzacja procesow lakierowania

ie podtozy ocy

Nowosci w oprzyrzadowaniu do kontroli jakosci powtok - Kontrola jakosci powtok - nowoczesne oprzyrzadowanie

Pomiary temperatury - Pomiary temperatury dotykowe, bezdotykowe, profilowanie temperaturowe za pomoca systemu DATAPAQ, wzorcowanie
Poprawa efektywnosci oraz jakosci procesu suszenia dzieki zastosowaniu katalitycznych systeméw gazowych - Zwigkszenie predkosci linii — booster IR « Ograniczenie zanieczyszczen w aplikacjach wielokolorowych
HangOn Smart Solutions - Systemy zawieszania a poprawa wydajnosci procesu lakierowania, uziemienie - znaczenie dla jakosci i poprawnosci przebiegu procesu lakierowania, oszczednosci przy zastosowaniu odpowiednich rozwiazarn

LAKIEROWANIE PROSZKOWE
Aplikacje oraz linie lakiernicze

Innowacyjne technologie Wagner S-Cube CleanAssist
- samoczyszczaca automatyczna kabina proszkowa -
szybki w petni zautomatyzowany proces zmiany koloru,
- gwarantowana i powtarzalna jakosc czyszczenia kabiny,
- staty i niezmienny czas zmiany koloru. Robot Package
E - prosty i intuicyjny system integradji robota lakierniczego
w automatycznej kabinie do lakierowania proszkowego

Chemiczne przygotowanie powierzchni przed malowa-
niem - czego mozemy oczekiwac? - Rodzaje chemicznego
przygotowania powierzchni. Klasy korozyjnosci a wymagana
ochrona antykorozyjna. Dostosowanie chemicznego przygoto-
wania powierzchni do naszych wymagan

ENVIROX ZOX — metoda zapewniajaca dobra przyczep-
nos¢lakieru do powierzchni ocynkowanej - Analiza
problemu, przebieg procesu, przyktady zastosowar

Przeglad technologii przygotowania wody w przy-
gotowaniu powierzchni - Metody jonitowe, metody
membranowe, metody filtracji

Nowoczesne technologie przygotowania powierzch-
ni Chemetall - Obrébki tradycyjne dla stalii ocynku,
obrébka cyrkonowa dla stali i ocynku, obrobka profili Al.

Nowoczesne technologie BONDERITE w przy
powierzchni - Technologia APNR, procesy niskotemperaturowe,

nanotechnologie, pasywacja trawiaca do aluminium

Optymalizacjap! ow chemicznego przyg
powierzchni - Przedstawienie firmy Elhus i Ogema; przedsta-
wienie poszczegdInych procesow przygotowania powierzchni

Lejwode pod proszek — czyli system lakierniczy hybrydowy
«Wiaczenie gruntowania ,namokro” do procesu malowania
proszkowego. Przebieg procesu ,in line” zwykorzystaniem zapasu
energii cieplnej po suszeniu detali. Bezkolizyjne ulokowanie
procesu gruntowania. Wzmocnienie odpornosci na korozje i wilgo¢
detali mal h proszkowo — jednopowtol

1] r '1 iaw tech
proszku na proszek - Proces malowania technologia
proszek na proszek « Korzysci z zastosowania technologii

g

DURA®face 5807 typ ,S” — nowy wymiar odpornosci
na zarysowania - Nowy wymiar odpornosci na zary-
sowania

Proszek na proszek - innowacyjna technologia ma-
lowania dwuwarstwowego - Innowacyjna technologia
malowania proszek na proszek, zasada dziatania, wady
izalety

Farby firmy Axalta dla nowoczesnych technologii la-
kierowania proszkowego - Linie pionowe, postforming,
planowanie produkgji a farby proszkowe

Metody kontroli procesu polimeryzacji. Interpreta-
cja wynikow - |. Zaktadowe metody kontroli procesu,

1. Laboratoryjne metody kontroli procesu, III. Korelacja
oraz whasciwa interpretacja wynikéw

Nowy wymiar powtok proszkowych TIGER Drylac -
Neony - powrét jasnosci koloréw, farby architektoniczne,
efekt farb 3D przy jednowarstwowej aplikacji

Farby Proszkowe Ecolit do malowania ogrodzen
systemowych - Produkty (sktad, opis, zastosowanie)
-jakos¢ - specjalne whasnosci
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Aplikacje oraz linie lakiernicze

Urzadzenia 2Kiinnowacyjne technologie Wagner

- Urzadzenia mieszajaco-dozujace 2K z technologia
Adaptive Injection System; ,bezdotykowe” metody pomia-
ru przeptywu i mieszania komponentow - magnetyczne
mierniki skoku oraz Coriolis

Przeglad technologii przygotowania wody w przy-
gotowaniu powierzchni - Metody jonitowe, metody
membranowe, metody filtragji

Czy to koniec fosforowania zelazowego? « Dobdr
technologii chemicznej przed lakierowaniem, metody
przygotowanie powierzchni przed lakierowaniem

PRZERWA OBIADOWA - RESTAURACJA STAROWKA

Farby ciekte

NovoL

MANKIEWICZ

AKZO NOBEL

System NOVOL INDUSTRIAL — AQUA - systemy
wodorozcieniczalne do zastosowan przemystowych
+ AQUARUST AY 250-50 - wodorozcienczalna gruntoemalia
akrylowa 1K, AQUAPRIMER EP 800 + AQUAPUR PU 100-
-90 - wodorozcienczalna technologia dwuwarstwowa
epoksydowo-poliuretanowa 2K

Trzy innowacje — Trzy pomysty. Nowosci lakiernicze firmy
Mankiewicz - Hybrydowe systemy lakiernicze, whaczenie

gruntowania w proces ,in line”, wzmocnienie ochrony antyko-
rozyjnej, maty koszt zmian przy duzym zysku technologicznym

Sikkens Autocoat BT - Nowe efekty, pigmenty oraz trendy
w kolorystyce OEM na rynku pojazdéw uzytkowych Rynek
pojazdéw uzytkowych - ocena sytuacja na rynku, trendy

w kolorystyce zalezne od przeznaczenia pojazdu

WYSTEP ARTYSTY — ANDRZE) GRABOWSKI — SALA AMFITEATRALNA
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0CZYSTA KOLACJA - RESTAURACJA STAROWKA
PIATEK 27.04.2018
SNIADANIE - RESTAURACJA STAROWKA

japi farb og ych firmy
Carboline Polska na konstrukgje stalowe - System roz-
puszczalnikowy Flame Stal, System hybrydowy FF902, System

Wodny FF 70-60 Igniflamex, Systemy Natryskowe Perlifoc

Nowe farby do metalu produkowane w fabryce
Tikkurila w Debicy - Prezentacja nowych wyrobdw,
wptyw wyrobow na optymalizacje procesow malowania

Wybrane wodne systemy malarskie dla przemystu
zoferty PPG - Rozwadj przyjaznych dla Srodowiska
systemow malarskich, korzysci ze stosowania systemow
wodorozcienczalnych, wybrane przyktady zastosowar
wodnych systemow malarskich z oferty PPG

Cienkopowtokowe systemy DCCw kontekscie wydtuze-
nia trwatosci powtok powyzej 25 lat przy jednoczesnym
obnizeniu emisji C0,i VOC - System C2-C51/M orazNORSK
M5071, wydtuzenie trwatosci powtok, aplikacja systeméw

(4i (5 najednejzmianie pracy malarni bez wygrzewania

ZAKONCZENIE SYMPOZJUM
OBIAD - RESTAURACJA STAROWKA
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POLSKIE
TOWARZYSTWO
CYNKOWNICZE

OCYNKOWNIA
SLASK
CHRZANOW

SURTEC

IGP

SLv

ych - Cynk w zabezpieczeniach antykorozyjnych, rodzaje podtozy ocynkowanych i ich wtasciwosci, przygotowanie powierzchni ocynkowanych do malowania, powtoki duplex metalowo-malarskie

CYNKOWANIE
Przepisy i normy prawne

Wi

Rynek cynkowniczy w Polsce - Wp
sytuacja na rynku cynkowniczym w Polsce

dzenieiobecna

Ocynk - wybor ekspertow oraz podstawy cynkowania
dnienia dotyczace cynk i

Pasywacja stali cynk jog orazsy y
Duplex - Nieorganiczne pasywacje na bazie cyrkonu i chro-
mu (lll) - co y? Jak przyg ¢ stal cynk
ogniowo do malowania?

4

IGP-DURA®vent 51 - Powtoki proszkowe o jakosci
architektonicznej do powierzchni ocynkowanych
iodgazowujacych

Przepisy ZTV-ING oraz projekt wymagar VGB/BAW jako przy-
ktad specyficznych wymagari rynku niemieckiego z zakresu
antykorozji kontrukgji stalowych - Wykonanie konstrukdji
zuwzglednieniem ZTV-ING, Wykonanie konstrukji przybrzeznych
turbin wiatrowych zuwzglednieniem wymagar VGB/BAW

Centra zabezpieczen atykorozyjnych
— modernizacje i nowoczesne rozwiazania

SHOTBLASTING

TECHNOLOGIE
GALWANICZNE

MATUSEWICZ

GALKOR

RUDOLFTERM

ALUFINISH

CHEMETALL

Recznai yczna obrobka str

-Scierna, p ie procesow i szybkos¢ amortyza-
«ji inwestycji - Obrobka strumieniowo-$cierna — poréw-
nania proceséw i szybkos¢ amortyzacji inwestycji

Sprytny cynk (,Smart Zinc”) - kiedy ostatnio styszates
co$ ciekawego na temat cynk ia? - Szczeglnie
wydajne cynkowanie kwasne

hl

Linie do obrdbki chemiczneji elektrochemicznej
« Przeglad proponowanych rozwiazan, indywidualne
podejscie do projektu urzadzenia

I h

Powtoki galwaniczne jako Y p
czen antykorozyjnych - Przeglad stosowanych systemow
zabezpieczen antykorozyjnych dla detali stalowych, linie
galwaniczne oraz neutralizatory Sciekow — przeglad rozwia-
zan i wymogi stawiane instalacjom, nowe kierunki rozwoju
ocynkowanych powierzchni w tzw. systemie DUPLEX
Cynk ie zanurzeni jednym z najlepszy
sposobow zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow
stalowych - Podziat technologii cynkowania zanurzenio-
wego ze wzgledu na grupy wyrobéw, aspekty ekonomiczne
i ekologiczne cynkowania zanurzeniowego

Obrdbka chemiczna detali

Wptyw dodatkow chemicznych w procesie cynko-
wania ogniowego na jakos¢ powtok lakierniczych -
Dodatki chemiczne w procesie cynkowania, jakosc powtok
lakierniczych

Technologie przygotowania powierzchni elementow
ocynkowanych - Dlaczego system Duplex,- pasywacja
powierzchni cynku - odttuszczanie, fosforanowania Fe,
fosforanowania Zn - obrébka cyrkonowa
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Nazwa firmy:

Kod: - miejscowoscé: ulica: NIP:
UCZESTNICY:

1. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:
2. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:
3. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:
4. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:
5. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:
6. Imie/nazwisko: telefon: e-mail:

Upowazniam firme PUT ,, WAGNER-SERVICE” P.S.W. WILCZEK Sp.J., ul. E. Imieli 30, 41-605 Swietochtowice do wystawienia
faktury vat bez podpisu.

KOSZTY UCZESTNICTWA:

¢ 1 osoba w pokoju 10s.1299,00 zt + 23% VAT
¢ 1 osoba w pokoju 2 0s. 999,00 zt + 23% VAT
Cena obejmuje: 2 noclegi, pethe wyzywienie, przerwy kawowe, wystep artysty, uczestnictwo w wyktadach, materiaty szkoleniowe.

« 1 0soba BEZ NOCLEGOW 699,00 zt + 23%VAT
Cena obejmuje: uczestnictwo w wyktadach, materiaty szkoleniowe, 2 obiady, przerwy kawowe, wystep artysty.

Zgtaszam udziat: ilos¢os. .. x1299,00 zt + 23% vat
ilos¢os.................x999,00 zt +23% vat
ilos¢os................x699,00 zt + 23% vat

taczna kwotanetto: ... +23%vat=

Ze wzgledu na ograniczong ilo$¢ miejsc noclegowych o zakwaterowaniu decyduje kolejno$é zgtoszen oraz dowéd wptaty!

Powyzszg kwote prosimy wptaci¢ na konto: PUT ,WAGNER-SERVICE” P.S.W. Wilczek Sp.J., ul. E. Imieli 30,
41-605 Swietochtowice / Bank PEKAO S.A. I1I/O KATOWICE, konto nr: 14 1240 2975 1111 0010 2008 0588

Podpisang umowe wraz z dowodem wptaty prosimy odestac¢ na adres e-mail: sympozjum@wagner-polska.com.pl
Koordynator Aleksandra Kowalik, tel. +48 601177 555

Formularz nalezy wypetni¢ DRUKOWANYMI literami.
Umowy bez dowodu wptaty nie beda uznawane!
Termin nadsytania zgtoszen do 10.04.2018 r. podpis:




